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Tablas para la Fabricacion de Bridas en 300 Libras RF
ANSI B16.5 Clase 300

1/16

Pipe O R DIA. O e B B 4 B D,
e ole Dia
1/2 3.75 | 0.56 | 1.38 1.5 4-0.62 | 262 206 084 | 0.62 088 088 | 0.12 0.88 0.9 0.38 | 0.93 0.62
3/4 462 | 062 | 169 188  4-075 325 | 225  1.05  0.82 1 1.09 0.12 1 111 044 | 114 0.62
1 4.88 | 0.69 2 212  4-0.75 3.5 244 132 | 105 106 136 | 0.12 1.06 1.38 0.5 1.41 0.69
11/4 525 | 0.75 2.5 2.5 4-0.75 | 3.88 256 | 166 | 1.38 @ 1.06 1.7 0.19 | 106 | 172 056 | 1.75 0.81
11/2  6.12 081 | 2.88 | 2.75 4-0.88 4.5 2.69 1.9 161 119 | 195 | 025 | 119 197 | 0.62 199 @ 0.88
2 6.5 088 | 3.62 3.31 8-0.75 5 275 238 | 207 131 | 244 031 131 | 246 0.69 2.5 1.12
21/2 7.5 1 412 | 3.94 | 8-0.88 | 5.88 3 288 | 2.47 1.5 294 0.31 1.5 297 | 0.75 3 1.25
3 825 | 1.12 5 4.62 8-0.88 | 6.62 3.12 3.5 3.07 169 | 357 0.38  1.69 3.6 081 | 3.63 1.25
31/2 9 1.19 5.5 525 | 8-0.88 | 7.25 | 3.19 4 355  1.75 | 407 | 038 | 1.75 4.1 413 | 1.44
4 10 125  6.19 @ 5.75 8-0.88 | 7.88 3.38 4.5 403 188 | 457 044  1.88 4.6 463 | 1.44
5 11 138  7.31 7 8-0.88 | 9.25  3.88 | 556 5.05 2 5.66 0.44 2 5.69 5.69 @ 1.69
6 125 144 8.5 8.12 12-0.88  10.62 3.88 6.63 | 6.07 206 | 6.72 0.5 206 6.75 6.75 | 1.81
8 15 1.62 | 10.62 | 10.25| 12-1.00 13 438 8.63 | 7.98 | 244 @ 8.72 0.5 244 | 8.75 8.75 2
10 175 1.88 | 12.75 12.62 16-1.12 | 15.25 4.62  10.75 10.02 2.62 | 10.88 0.5 3.75 | 10.92 10.88 | 2.19
12 20.5 2 15 14.75 | 16-1.25 17.75| 5.12 | 12.75 | 12.00 | 2.88  12.88 0.5 4 12.92 12.94 2.38
14 23 212 16.25 | 16.75 | 20-1.25 | 20.25 | 5.62 14 13.25 3 14.14 | 0.5 4.38 | 14.18 1419 25
16 255 | 2.25 | 185 19 20-1.38 | 225 | 5.75 16 1525 | 325  16.16 | 0.5 4.75 | 16.19 16.19 2.69
18 28 2.38 21 21 24-1.38 | 24.75 | 6.25 18 1725 35 18.18| 05 512 | 18.2 18.19 | 2.75
20 30.5 2.5 23 23.12  24-1.38 27 6.38 20 19.25 | 3.75 | 20.2 0.5 55 | 20.25 20.19  2.88
22 33 2.63 25.25|25.25 24-1.63  29.25 6.5 22 21.25| 4.00 | 2222 0.5 5.75 | 22.25 22.19 3.13
24 36 275 27.25 | 27.62  24-1.62 32 6.62 24 2325 419 | 2425 05 6 24.25 24.19  3.25
Dimensiones en pulgadas
1 1/16 cara realzada incluida en las dimensiones T, L y L2.
2 Diametro del agujero del barreno 1/8" mas grande que el diametro del tornillo.
3 Dimensiones standard
4 Las dimensiénes son cominmente asociadas juntas de solape reales. El estandar de la industria es

hacer que el deslizamiento de la longitud sea través del centro

Nota: En caso de requerir informacion adicional o bridas de tipo RTJ, no dude consultar a nuestros Ejecutivos de Ventas.

Tels. 5612-4840 y 5612-6640

E-mail: ventas @termokew.mx




